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Siegling Transilon in tehnica de
transport pentru sarcini usoare...

Sub denumirea de marca Siegling Transilon, Forbo Siegling a dezvoltat o linie
de produse orientata consecvent dupa cerintele pietii, care cuprinde peste

110 de tipuri standard si mai multe sute de variante speciale. Multe tipuri au fost
dezvoltate in cooperare cu utilizatorii si producatorii de echipamente originale.

De la robustele ,Universale” si pana la ,Specialistii high-tech”: Programul Siegling
Transilon oferd o multitudine de produse pentru cele mai diverse tipuri de transport
in toate domeniile si preia — aparent fara efort — sarcini tehnologige suplimentare.

Referitor la numeroase teme si solutii specifice diferitelor domenii, mentionate In
acest prospect, va putem oferii documentatii suplimentare. Conditiile de utilizare a
benzilor de transport si a benzilor pentru linii tehnologice sunt extrem de diverse.
Un motiv in plus de a recurge la experienta si competenta partenerului dumnea-
voastra Forbo Siegling.
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Caracteristici Avantaje

extensibilitate redusa intervale scurte de infasurare,
generand o economie de costuri

flexibilitate longitudinala diametre de ghidare reduse, favorizand
un consum redus de energie

stabilitate dimensionala fiabilitate inalta, fara lucrari de intretinere

poluare acusticd redusa in conditii umane de munca
timpul functionarii

durabilitate indelungata exploatare rentabild
foarte usor, cu o grosime operare/punere in functiune simpla,
totald redusa constructie economicoasa
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... pentru o gama extrem de variata de operatii
individuale pe liniile de transport si tehnologice

Transport pe orizontala

Chiar si functiile de transport aparent foarte simple presupun o multitudine de carac-
teristici specifice ale benzii. Forbo Siegling livreaza tipul de banda optim pentru

0 gama larga de bunuri transportate, avand diverse viteze de transport si forme de
ghidare, destinat atat exploatarii in sistem stop-&-go cat si in regim de stocare.

— de la tipul de executie cu capacitate de albiere pana la cel cu rigiditate
transversala extremd

— de la tipul deosebit de silentios pana la cel greu inflamabil
— de la tipul rezistent la piroliza pana la cel compatibil alimentar
— de la tipul antistatic pana la cel de mare conductibilitate conform ATEX

— de la suprafata cu capacitate de stocare pand la cea cu proprietate de
antrenare deosebit de eficienta

Transport pe orizontata cu banda capabila
de albiere. Constructia stratului-suport de
tractiune asigura maleabilitatea benzii,
aceasta putand lua o forma concava.

Banda colectoare in zona de Check-In pe un
aeroport. O pozitie foarte plana a tipului de
banda utilizat permite, chiar si la benzi cu latime
mai mare, incarcarea fara dificultate a bagajelor
prin lateral. Executia de tip,greu inflamabil” este
0 exigentd absoluta pe aeroporturile moderne.

Benzile tip telescop — aici este prezentat un
exemplu de utilizare pentru incdrcarea camioane-
lor — trebuie concepute pentru rularea cu indoire
in sens contrar, putand in acelasi timp sa suporte
sarcini punctiforme foarte ridicate.



Transport pe plan inclinat

Produsele pot fi transportate pe plan
inclinat chiar si pe benzi cu suprafata
neteda. Unghiurile de inclinare realizabile
sunt dependente de natura produsului
transportat, de stratul de acoperire al
suprafetei portante si de influentele din
exterior, cum ar fi praful sau umezeala.

Pentru unghiuri de inclinare mai mari si
pentru transportul produselor de dimen-
siuni mici si al materialelor in vrac, Forbo
Siegling livreaza benzi transportoare
structurate sau prevdzute cu profile trans-
versale.

Transport pe plan inclinat in industria tutunului.
Pana la o inclinare de 22° pot fi utilizate in acest

domeniu si tipurile de banda cu suprafata neteda.

Transport in curbe

Benzile curbate Forbo Siegling sunt compatibile cu toate sistemele
de ghidare pentru benzi transportoare, fiind utilizate in intreprinderile
multor producdtori de renume.

In cazul livrérii de benzi gata confectionate, avem posibilitatea de a
respecta in conformitate geometria dorita, dat fiind faptul ca productia
acestora este in mare parte automatizatd.

Confectionarea benzilor curbate din mai multe segmente asigurd

desfasurarea optima a tensiunilor in bandd, ceea ce permite un transport
optim chiar si in cazul unor produse cu greutate mare.

Curbe elicoidale in industria de dulciuri Transportor in curba cu chingi intr-un
centru de distribuire
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Colectare si distribuire

In cazul utilizarii de dispozitive de impingere
si respingere, banda cu rigiditate transversald
asigura o pozitie plana optima si o rulare
stabild pe directie. Suprafetele foarte netede
si cu mare rezistentd la frecare faciliteaza
Impingerea si respingerea pe lateral a pro-
duselor transportate. Spre deosebire de
acesteq, sortatoarele cu chingi transversale
utilizeaza benzi foarte subtiri si flexibile, a
cdror suprafatd se caracterizeaza printr-un
coeficient de frecare foarte ridicat. Datorita
constructiei speciale a stratului-suport de
tractiune, benzile au un consum de energie
foarte redus.

Sortator cu chingi transversale intr-un centru de
distribuire. Acceleratia puternica necesita coefici-
ente de frecare extreme ale suprafetei benzii.

Benzi pentru linii tehnologice

Siegling Transilon depdseste adeseori demarcatia fluctuanta
dintre functia clasica de ,transport din punctul A spre punctul B

A

si conlucrarea ,activa” in procesul de productie.

Benzile noastre stivuiesc in industria textila straturi de materiale
netesute extrem de fine, dau formd aluatului in marile Intreprin-
deri de panificatie, In industria lemnului comprima covorul din
pasta de fibre lemnoase in presa de preformare, in fabricile de
produse lactate coaguleaza laptele, transformandu-I in branza
direct pe banda.

Banda cu presa de preformare in
productia de pldci aglomerate.
Covorul din pasta de fibre lemnoa-
se este precomprimat in timpul
transportului catre presa.

Stivuirea incrucisata a straturilor

de materiale netesute in industria
Nonwoven. O mare viteza de pro-
ductie si o acceleratie puternica a
masei — la transportul direct al firelor
netesute intre benzi — impun benzi-
lor tehnologice exigente maxime.

Tn marile intreprinderi de panificatie iau nastere
produse cu forme rotunde cu ajutorul vitezelor
diferite ale benzilor.



Profile/canturi ondulate

Benzile de transport echipate cu profile
se utilizeazd la transportul in plan inclinat
si la cel cu pantd abruptd pentru materiale
In vrac sau de dimensiuni mici. Profilele
sunt disponibile in diverse forme cu
dimensiuni variate si pot fi livrate si sub
forma de role. Pentru delimitarea laterald
n transportul marfurilor in vrac se utili-
zeaza profile cu canturi ondulate — adese-
ori In combinatie cu profile transversale.

Prelucrari speciale

Prin asocierea dintre constructia stratului-suport de tracti-
une si tipul de executie a stratului de acoperire se obtine o
multitudine de combinatii posibile. Cu toate acestea, unele
operatii de transport si tehnologice ridica pretentii supli-
mentare: caracteristici mecanice, fizice sau chimice nu pot
fi conferite benzii decat prin procedee speciale de prelu-
crare, anumite combinatii a materialelor si/sau o confectio-
nare specifica (vezi pagina dubla urmatoare).

Referitor la domeniile tematice ,Depozitare, Confectionare,
Aplicare” si ,Echipamente si caracteristici speciale” va stau la
dispozitie brosurile informative 317 si 318. La cerere va oferim
cu placere informatii suplimentare.

Etanseizarea marginilor benzii

Stantari

In materialul Siegling Transilon pot i
stantate aproape orice tipuri de gduri la
distante tolerabile reduse (materialul cu
stante pentru benzi nu poate fi utilizat
in scopul transferului pozitiv de forte).

Etanseizarea marginilor benzii impiedica
patrunderea uleiului, grasimii, apei, impu-
ritatilor si a bacteriilor pe suprafata benzii.
Astfel se prelungeste durata de viata a
benzii.

Aceasta protectie suplimentara poate

fi aplicata pe aproape oricare banda
Siegling Transilon.



@ AR Structurd anti-derapanta (Scara 1:1)

@ GSTR Structura grosiera (Scara 1:1)

@ STR Structura normala (Scara 1:1)

@ LG Striu longitudinal (Scara 1:1)

® RFF Structura romboidala fing, plata (Scara 1:1)
® NP Structura piramidala negativa (Scara 1:1)
@ SG Sructura tip gratar (Scara 1:1)

Structuri, echipamente
si caracteristici speciale

Structuri

Forbo Siegling a dezvoltat si optimizat o gama foarte variata de structuri ale
suprafetei, findnd cont de diversitatea domeniilor de utilizare. Suprafete cu
structuri astfel optimizate fac posibild angrenarea perfecta a materialelor
deosebit de exigente cum ar fi bagajele prevézute cu role, faciliteza desprin-
derea usoara a aluatului si permit structurarea suprafetei inferioare a ciocolatei
conform specificului producdtorului respectiv.

Cu benzile structurate Siegling Transilon se pot realiza unghiuri ale pantei
ascendente de pand la 30° fard a utliza profile. Pentru unghiuri ascendente
mai mari, benzile pot fi dotate suplimentar cu profile si canturi ondulate
(vezi paginile anterioare).
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Caracteristici electrice

Caracteristicile electrice ale materialului
din care este confectionata banda detin
un rol deosebit in asigurarea unei exploa-
tdri fard incidente, in cadrul a numeroase
operatii de transport si tehnologice.
Benzile Siegling Transilon sunt echipate
standard cu un strat-suport de tractiune
conductiv, care impiedica incadrcarea elec-
trostatica a benzii. Benzi fara proprietdti
antistatice (NA) nu sunt conductive elec-
tric. Acestea permit solutii constructive
simple pentru instalatii de productie si
transport, in care se lucreaza cu inalta
frecventa sau unde comanda se efectuea-
73 electromagnetic, de ex. in domeniul
controlului de siguranta sau la asigurarea
calitatii.

Benzile cu naltd conductivitate (HC) pot
deriva cu eficacitate sarcina electrostatica
a produselor transportate datorita coefici-
entului nalt de conductivitate al stratului
de acoperire si/sau a stratului-suport de
tractiune. Acesta este motivul pentru care
ele sunt deosebit de indicate pentru
transportul optim al pieselor electronice
si al altor produse periclitate electrostatic.

FDA/UE/HACCP

In compartimentul deosebit de sensibil
al productiei din industria alimentara,
Folbo Siegling contribuie la respectarea
cu strictete a normelor de igiend printr-o
gamad larga de dezvoltdri, concepute
anume Tn acest scop.

Benzile noastre pentru industria alimenta-
ra sunt conforme normei Europene
1935/2004 si normei 21 CFR- FDA. Astfel
oferindu-va un suport ideal pentru aplica-
rea conceptului de HACCP. Utilizatorii vor
stii ca procesul tehnologic de productie a
avut loc in conditii de siguranta.

Va stam la dispozitie pentru informatii
asupra solutiilor speciale pentru fluxul
igienic de produse.

Specializari suplimentare

Aldturi de structurile si echipamentele
pentru benzi din cadrul liniilor de trans-
port si tehnologice, prezentate mai sus,
Forbo Siegling oferd o gama variata de
dezvoltari speciale cu utilizare in diferite
domenii, ca de ex.

- Benzi cu compatibilitate UV

— Benzi cu acoperire din silicon

- Benzi greu inflamabile

- Benzi pentru produse cu temperaturi
Tnalte

- Benzi silentioase

- Benzi rezistente la uzura

— Benzi adecvate utilizarii de racleti

- Benzi maleabile cu capacitate de albiere

- Benzi conforme cu normele ATEX

.y

o o

@ RF Structurd romboidala find (Scara 1:1)

@ VN Structurd verticald cu nopeuri (Scara 1:2)

® KN Structurd cu nopeuri incrucisate (Scara 1:1)
@ R80 Structurd romboidald (Scara 1:2)

® FG Structurd os de peste (Scara 1:2)

® RPH Structura cu profil rotunijit, inalta (Scara 1:2)
@ CH Structura pentru zona de Check-In (Scara 1:4)



Tipuri de imbinari

Conformitatea unei metode de imbinare cu fiecare caz de utilizare in parte depinde
de tipul de banda utilizat si de conditiile de exploatare respective. Criteriile decisive
pentru alegerea unei metode anume sunt, aldturi de siguranta imbinarii, flexibilita-
tea acesteia si efortul pe care trebuie sa-I sustina.

Descrieri detaliate pot fi oferite la cerere.

@ Imbinare in Z (zig-zag)
@ Imbinare in Z cu trepte
® Imbinare tip pand
@ Imbinare in trepte

Vulcanizare la cald

O imbinare prin incalzire garanteaza cea
mai inalta durabilitate si flexibilitate.
Urmadtoarele executii sunt posibile:

M imbinare in Z (zig-zag)

Indeplineste toate exigentele in ceea ce
priveste mentinerea unei grosimi unifor-
me. O legatura foarte flexibild, necesara
mai ales la benzile cu racleti. Imbinare
standard pentru tipurile de bandd cu 1
sau 2 straturi.

M imbinare in Z cu trepte

Prezintd caracteristici similare cu imbina-
rea Z (zig-zag). Se poate utiliza si in condi-
tii dure de exploatare (de ex. tambururi cu
impuritdti). Pentru diverse tipuri de banda
CU 2 sau 3 straturi.

M imbinare tip pana
O forma de imbinare pentru tesdturi
multistrat si cele tip NOVO.

M imbinare in trepte
In special pentru tipurile de banda cu
2 sau 3 straturi cu acoperire duroplastica.

Procedeu la rece

Pentru montarea in regie proprie si pen-
tru lucrdri de raparatii iIn amplasament
este posibila o lipire la rece a imbinarilor
tip pana sau a celor in trepte.

In acest caz trebuie tinut cont de durabili-
tatea limitatd a imbindrii si de maleabilita-
tea redusa de indoire.

® Element de imbinare tip carlig metalic
® Element de imbinare tip agrafa
@ Element de imbinare din material plastic

Elemente mecanice de imbinare

Elementele mecanice de imbinare oferd
urmatoarele avantaje:

— Aplicarea si scoaterea rapida a
benzii fard a demonta componentele
instalatiei

— Executia unei reparatii de scurtd duratd
prin implementarea unei bucati de
banda

— Obtinerea rapida si simpla de benzi
Jfard sfarsit”

(La cerere oferim detalii privind aparatura
de presare)

Se pot livra urmatoarele elemente de
Imbinare:

B Element de imbinare tip carlig
metalic (HS)

M Element de imbinare tip agrafa (CS)

B Element de imbinare din material
plastic (KS), la alegere si sub forma
de elemente incorporate in stratul
acoperitor sau lipite la cald.

10



Aparatura de imbinare

Pentru o Imbinare sigurd (vulcanizare la Alegerea aparaturii optime depinde in
cald fara sfarsit”) a benzilor Siegling primul rand de forma de imbinare. De
Transilon pentru linii de transport si teh- asemenea, o importanta hotdratoare o au

nologice, vd std la dispozitie un program atat conditiile In care se efectueaza imbi-
variat de aparatura, care si-a primit confir- ~ narea (in atelier sau in amplasament), cat
marea in utilizdrile practice. si ldtimea benzii.

Forme de livrare Siegling Transilon

- Benzi fara sfarsit”

— Benzi pregdtite pentru vulcanizarea la cald sau la rece in amplasament

- Material infasurat pe role pentru confectionarea benzilor in regie proprie
— Benzi cu elemente de imbinare mecanice

- Benzi cu borduri etanseizate (Proseal)

- Benzi cu profile sudate (logitudinal, transversal, diagonal, semicerc)

- Benzi cu canturi ondulate

- Benzi stantate

- Executii speciale cu verigi metalice, folii de contact switch, inscriptii speciale s.a.m.d.

n

Aparatura ilustratd mai sus reprezintd
numai un extras din programul nostru.
La cerere va putem pune la dispozitie
lista completa de aparatura cu toate
datele tehnice esentiale ale aparatelor.
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Program standard
de livrare

2/1
2/1
2/2
3/1
3/1
3/1
3/1
3/1
3/1
3/1
3/1
3/2
3/2
3/2
3/2
3/2
4/1
4/1
4/2
4/2
4/2
4/2
4/2
4/2
4/2
4/2
4/2
4/2
5/2
5/2
5/2
6/1
6/2
8/2
8/2
8/2
8/2
8/2
8/2
8/2
8/2
8/2
8/2
8/2
8/2
8/2
8/2
8/2
8/2
8/2
8/2
8/2
8/2
8/2
8/2
8/2
8/2
8/2
8/2
8/2
8/2
8/2
8/2
8/2
8/2
8/H
8/H
8/H
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A2/A2TT

Uo/U2 HACCP
uo/0

EO/EOTT

E2/E2 MT/GL-C-TT
uo/S3

uo/uo

Uo/U2 HACCP
Uo/u2 MT-C-HACCP
Uo/U2 MT-NA-HACCP
Uo/U2 RF

Uo/uo
U0/U/CFEIN
U0/U/C GROB-NA
U0/U2 HACCP-FF FDA
Uo/U2 HACCP
P2/P2 MT/MT-HC
UO/V5H MT
Uo/P2 MT-HC
S0/S0

S0/S3 FSTR
Uo/uo

U0/U2 HACCP-FF FDA
Uo/uz2 LF

uo/uz2 M1

Uo/U2 MT-HACCP
U1/U2H ATEX
U8/U8 NP/MT-NA
0/0

0/V5

0/V5H MT

U0/UH

uo/u/s3

UO/R10 LG

uo/u2

Uo/u2 LF

Uo/u2 MT-NA
U0/V/U2H MT
U0/V/U2H MT-SE
uo/us

0/U10 5/LG
U0/U105-LG-SE
Uo/v/u20

VIV

UO/V2H MT
YO/V4 GSTR
Uo/Vvs

Uo/V5 MT

Uo/Vv5 NP

Uo/V5 STR

V5/V5 STR/GL
0/V5H S/MT
UO/V5H MT
U0/V5H MT-SE
U0/V7 SG

U0/V10 SG
U0/V10H-M-SE
UoNV15 LG
UoNV15 LG
Uo/V15 LG-SE
Uo/v20 AR
Uo/v20 AR
U0/V20 AR-SE
U0/V20 KN
U0/v80 R80-SE
S0/S5 MT-HACCP FDA
Uo/U2 MT-HACCP
Uo/U2 MT-HACCP

posibilitati de utilizare

Date tehnice,
caracteristici sirecomandari,

albastru
alb
transparent
transparent
transparent
alb
transparent
alb

alb

alb

maro
transparent
alb
transparent
albastru
alb

negru
verde
negru
transparent
alb
transparent
alb

alb
albastru
alb

negru
albastru
transparent
verde
negru
verde

alb

negru
verde
verde

alb

verde
negru
transparent
verde
negru
verde
albastru
verde
negru
verde

alb

alb

verde
verde
negru
negru
negru
negru
verde
negru
verde
negru
negru
verde
negru
negru
verde
negru

alb
albastru
alb

Nr. articol

906647
900176
900102
900339
900340
900184
906430
900006
900008
900201
900007
900009
999638
906407
906664
900103
906396
900171

906212
900135
900136
900206
906645
906373
906540
900207
906389
907139
900104
900016
906176
900019
906477
906630
900320
906450
900277
900170
906401

900024
904358
906650
900151

996060
900208
996125
900025
900028
900029
900027
900030
996141

900026
999967
906286
900086
906538
900199
900275
906313
900037
900087
999532
900139
996121

906478
906473
906451

Grosime totala [mm]

1,2
12

1,45
1,45
0,75
1,1
09
13
1,5
11
1,35
1,35
1,35
1,35
14
2,5
1,45
1,95
19
06
1,6
25
14
1,45
14
16
1,65

2.2
2.2
36

15
2,1
2.2
2,2
2,1
24
2,65
2,2
2,2
2,25
23
26
3,1
3,1
3,1
3,1
49
49
49
36
8,2
14
1,35
1,35

Greutate cca [kg/m?]

w N O
w

2,25
2,55
2,5
2,15
28
32
2,5
2,5
2,7
245
2,85
36
34
33
34

42
3.2
47
1,5
1,25
1,25

Tractiune la 1% alungire

35

LA BDMDMAMDMDMNWNDEMAEDMDOUOUNNDOU AW

» -
NG N

75
7.5

(@)} ~ ~N
© 00 A~ 00 O T O W TN

~ (@)
1n P © N 0Ty

o

75

(kqo relaxat) [N/mm latime]*

dmin €ca [mm]**

40
r3-8
r3-8
r3-8
r3-8
r3-8

40/80%

40
252

25

40
252)

20/403)

40
407
402

25

40/60%
40/60%

60

40

40

60

50

40

40

40

40

40

60
602

50

50

60

40

60

60/90

60

60

60
602
607

60

60

60/120%)

40
r3-8
r3-8

Temperatura de exploatare

admisibila [°C]

-10/+60
-30/+100
-30/+100
-30/+100
-30/+100
-30/+100
-30/+100
-30/+100
-30/+100
-30/+100
-30/+100
-30/+100
-10/+100
-30/+100
-30/+100
-30/+100
-30/+100
-10/+70
-30/+100
-40/+180
-40/+180
-30/+100
-30/+100
-30/+100
-30/+100
-30/+100
-10/+100
-30/+100
-10/+70
-10/4+70
-10/+70
-30/+100
-30/+100
-30/+100
-30/+100
-30/+100
-30/+100
-10/4+70
-10/+70
-30/+100
-30/+100
-30/+100
-10/+70
-10/4+70
-10/+70
-10/4+70
-10/+70
-10/+70
-10/+70
-10/470
-10/+70
-10/4+70
-10/+70
-10/+70
-10/+70
-10/+70
-10/+70
-10/470
-10/+70
-10/4+70
-10/+70
-10/+70
-10/+70
-10/+70
-10/+70
-40/+180
-30/+100
-30/+100

12
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Rigiditate transversala

Apt pentru albiere

Deosebit de silentios

Utilizabil ca banda curbata

00000000000 o000 Utilizabil pentru racleti

Echipat antistatic

Greu inflamabil conform
DIN/EN 20340 (SE)

Conductivitate inalta

(HC/ATEX)****

Pentru industria alimentara

L EECCESESESEEEEEEEER

L ®H EH ECCC EH EECEEE

ocodomemECE O

ta superioara

Suprafa
structurata

Tesdturd
Tesdaturd

Tesatura

([ J
Tesdaturd
Tesdturd
Tesatura

Tesdaturd
[ J
Tesatura

Tesatura

Tesatura
([

Pentru fiecare tip prezentat in tabel exista
o fisd de date cu toate caracteristicile
technice relevante. Luati legatura cu noi
daca necesitati aceste informatii.

Programul Siegling Transilon este perma-
nent actualizat cu dezvoltari inovative pe
baza cerintelor impuse de piata. Tabelul
aldturat corespunde stadiului din
momentul tipdririi. V& puteti informa asu-
pra datelor si exemplelor de utilizare actu-
ale pe pagina de internet a firmei noastre
www.forbo-siegling.ro

*  (alculat pe baza normelor ISO 21181:2005

** Diametrele minime admisibile ale tamburelor
au fost calculate la temperatura camerei si
nu sunt valabile pentru benzi de transport
cu elemente mecanice de imbinare. Tem-
peraturi inferioare impun diametre mai mari
ale tamburelor. Benzi echipate cu profile
sau canturi ondulate pot necesita diametre
mai mari ale tamburelor. Vezi si prospectul
Siegling Transilon, Indicatii tehnice 2 (Nr. de
comandd: 318).

*** L cerere
***% Detalii suplimentare vezi Fisa de date
® Da

B FDA 21 CFRsi/sau EU 1935/2004 -
vedeti fisa

4 Corespunde directivelor FDA in ceea ce
priveste comportamentul de extractie

" Numai pentru utilizari speciale. Nu poate
fi folosit ca banda de transport.

2

Sunt posibile subdimensionari pentru
utilizari speciale. Vd rugam sa va adresati
firmei noastre.

3 Fard/cu operatii de indoire in sens contrar
4 Utilizabil numai fara operatii de indoire in
sens contrar.



Program standard
de livrare

m rm rm rm M m ormomommommommormrmormormormormormomormomommomomormormormormormormormormormomormomorm

E

8/H
8/H
8/H
8/H
8/H
9/2
10/1
10/2
10/2
10/2
10/M
10/M
10/M
10/M
12/2
12/2
12/2
12/2
12/2
12/2
12/2
12/2
12/2
12/2
12/2
12/2
12/2
12/2
12/2
12/2
12/2
12/2
15/M
15/M
18/3
18/3
18/3
18/H
20/M
20/M
30/3
44/3

AE 140/3

EP

NOVO
NOVO
NOVO
NOVO
NOVO

U2/U2 MT/MT-HACCP

U0/US NP-HACCP
Uo/Us NP-HACCP
Uo/ve NP
Uo/V10S LG
AO/A15 YN-TT
U1/230-Q
EO/A4TT
EO/ET0VN-TT
0/P2 GL
U1/U3-NA
U1/U3 GSTR-NA
VI/NV10

V1/V10 MT
AO/A3 MT-TT
AO/A3 MT-TT
EO/E3 MT-TT
uo/uo

0/UH

uo/v/Jo
uo/v/uo
Uo/v/Uo SE
Uo/V/U2H MT
Uo/Vv/U4 GSTR-C
Uo/uU20 GSTR
Uo/vs-C

Uo/v3 MT-C
U0/V6 GSTR-C-SE
uo/v7

V5/V10 STR/GL
uo/Nv20

Uo/v20 MT-NA
V1/V10 MT
V1/V10H MT
EO/E3 MT-TT
U0/V/U2H MT
uo/Nv20

Uo/u2 M1
U1/U3-NA
U1/U3 GSTR-NA
Uo/v25 GSTR
Uo/Nv20

U0/U4H MT
U5/U5 GL/GL-NAD
25-HC

25-NA

40-HC

40-NA

60-HC

caracteristici sirecomandari,
posibilitati de utilizare

Date tehnice,

albastru
albastru

alb

negru
negru
transparent
transparent
transparent
transparent
transparent
verde
verde
verde

alb

verde
transparent
transparent
transparent
verde
antracit
transparent
negru
verde
negru
verde
verde
negru
negru
verde
verde
verde

alb

alb

verde
transparent
verde
verde

alb

verde
verde
verde
verde
negru
verde
negru

alb

negru
verde
negru

Nr. articol

906604
906605
906489
906386
906446
900344
906384
906652
900343
906459
900064
900065
900066
900092
900347
906583
900348
900040
906509
906458
900164
999903
900173
999979
900168
900044
900264
906495
900045
900053
900262
900050
900093
900324
900350
900174
900088
906420
900074
900075
906387
999995
906441

900205
900195
996160
900221

900222
900286

Grosime totala [mm]

3,1
35
2,85
2,85
18
1,8
1,7
14
1,45
2,05
1,5

2,2
24
38
23
23
2,55
2,85
3,25
335
3,7

2,6
28
4.8
1,75
54
57
6,2
58
37
73
2,5
2,5

55

Greutate cca [kg/m?]

34

44

28
3,2

3.1

Tractiune la 1% alungire

6,5

6,5

9,5

(kqo relaxat) [N/mm latime]*

dmin €Cca [mm]**

602
60
60
90

80/1003)
60
90
60
60

60
60
60
60
60
125
125
60

150/200%

120

202
160
160

250/350%

160

250

120
40
40
70
70

120

Temperatura de exploatare

admisibila [°C]

-30/+100
-30/+100
-30/+100
-10/+70
-10/+70
-10/+60
-30/+100
-10/4+60
-30/+100
-10/+100
-10/+80
-10/+80
-10/+70
-10/4+70
-10/480
-10/480
-30/+100
-30/+100
-30/+100
-10/+70
-10/+70
-10/470
-10/+70
-10/4+70
-10/+80
-10/+70
-10/+70
-10/+70
-10/+70
-10/4+70
-10/+70
-10/+70
-10/+70
-10/+70
-30/+100
-10/470
-10/+70
-30/+100
-10/+80
-10/+80
-10/+70
-10/+70
-30/+100
-10/480
-10/+120
-10/+120
-10/+120
-10/+120
-10/+120
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Rigiditate transversala

Apt pentru albiere

*
*
*

X%

*
*

%

X%

Deosebit de silentios

Utilizabil ca banda curbata

Utilizabil pentru racleti

Echipat antistatic

Greu inflamabil conform
DIN/EN 20340 (SE)

Conductivitate inalta

(HC/ATEX)****

Pentru industria alimentara

L O EEEECCC ENE E(C EEN

ECOC0C0CEC ECOEECOCC OO

o

a superioara

Suprafata
structurata

Tesatura

Tesdatura

Tesaturd
Tesatura
Tesatura

Pasla
Pasla
Pasla
Pasld
Pasla

Pentru fiecare tip prezentat in tabel exista
o fisd de date cu toate caracteristicile
technice relevante. Luati legdtura cu noi
daca necesitati aceste informatii.

Programul Siegling Transilon este perma-
nent actualizat cu dezvoltari inovative pe
baza cerintelor impuse de piata. Tabelul
aldturat corespunde stadiului din
momentul tipdririi. V& puteti informa asu-
pra datelor si exemplelor de utilizare actu-
ale pe pagina de internet a firmei noastre
www.forbo-siegling.ro

*  (alculat pe baza normelor ISO 21181:2005

**  Diametrele minime admisibile ale tamburelor
au fost calculate la temperatura camerei si
nu sunt valabile pentru benzi de transport
cu elemente mecanice de imbinare. Tem-
peraturi inferioare impun diametre mai mari
ale tamburelor. Benzi echipate cu profile
sau canturi ondulate pot necesita diametre
mai mari ale tamburelor. Vezi si prospectul
Siegling Transilon, Indicatii tehnice 2 (Nr. de
comanda: 318).

*** La cerere
***¥% Detalii suplimentare vezi Fisa de date
® Da

B FDA 21 CFRsi/sau EU 1935/2004 -
vedeti fisa

4 Corespunde directivelor FDA in ceea ce
priveste comportamentul de extractie

" Numai pentru utilizari speciale. Nu poate
fi folosit ca banda de transport.

2 Sunt posibile subdimensionari pentru
utilizari speciale. Vd rugam sa va adresati
firmei noastre.

3 Fard/cu operatii de indoire in sens contrar

4 Utilizabil numai fara operatii de indoire in
sens contrar.



Cod de autentificare a tipului

Si prescurtari

E 8/2 UO/V5
E 10/ M V1/Vi0

Tipuri de executie a straturilor-supor

de tractiune

AE Tesatura din amestec aramida-poliester
E Poliester

EC Tesatura din amestec poliester-bumbac

EP Tesatura din amestec poliester-
poliamida

P Poliamida

Constructie

1,2,3  Numadrul de straturi din tesdturd
M Tesatura multistrat

NOVO Fibre netesute din poliester (Vlies)
H Tesdtura HighTech

Straturi de acoperire

A Poliolefind

C Bumbac

E Poliester

G Cauciuc/Elastomeri

P Poliamida

S Silicon

R High grip

V) Uretan

U...H Uretan dur (Duroplast)

U...S  Uretan moale

\' pPVC

V...H PVCdur

V... PVCmoale

0 Fara strat de acoperire

FZ Pasla/catifea (velur)

U0, EO, Cuimpregnare
A0, SO, YO

Materialul tesdturii

Clasa tip

Numarul de straturi sau tesatura speciala (M sau H)

Strat de acoperire pentru suprafata portanta
[mm/10]

Strat de acoperire pentru suprafata inferioara
[mm/10]

Prezentarea tipologica Siegling Transilon contine,
de la caz la caz, informatii suplimentare care
descriu anumite tipuri de executie a suprafetei
superioare sau caracteristici ale benzii (vezi lista
de mai jos).

Structuri ale suprafetei portante

AR Structurd anti-derapanta

CH Structura pentru zona Check-In
FG Structurd os de peste

FSTR  Structurd find

GL Suprafata neteda

GSTR  Structurd grosiera

KN Structurd cu nopeuri incrucisate
LG Striu longitudinal

MT Suprafata mata

NP Structurd piramidald negativa

R Structurd paralelogram ascutit

RF Structurd romboidala fina

RFF Structurd romboidala fing, plata
RPH Structura cu profil rotunjit, inalta
R80 Structurd romboidala

SG Structurd tip grdatar

SP Structurd piramidala tip stea
STR Structurd normald

VN Structurd verticald cu nopeuri
WAR  Structura anti-derapanta tip valuri
Rough Structura grosiera a tesaturii
Fine Structurd fina a tesaturii

Caracteristici ale benzii

ATEX  Protectie la explozie conform
normelor specifice

C Maleabil transversal, apt pentru curburi

FDA Conform directivelor FDA (Administratia
pentru Alimente si Medicamente din SUA)

HACCP Favorizeaza conceptul HACCP (Analiza
riscurilor si Puncte critice de control)

HC Conductivitate Inaltd

HW Stabil la contactul cu apa fierbinte

LF Cu un coeficient foarte redus de frecare

M Rigiditate transversald deosebita

NA Nu este antistatic

S Silentios

SE Greu inflamabil

1T Conform normelor de piroliza

Q Strat-suport de tractiune maleabil pe
transversald, nu se utilizeaza la benzile
curbate
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Literatura informativa (Extras)*

Nr. comenzii Tema

217 Siegling Belting Brosura ,Imaginea firmei”
— Miscarea este elementul nostru —

245
800
229
279

266
269
242
228
262
295
232

263

305

304

Prezentare de ansamblu a

programului

Siegling Proposition Curele dintate
Siegling Prolink Benzi modulare
Siegling Transilon Curele rotunde

Siegling Belting Aparaturd

Prospecte pe domenii de utilizare

Logistica

Food - Industria alimentara
Aeroporturi

Tutun

Lemn

Nonwoven — Industria textild

Benzi de transport si curele dintate pentru

transportoare cu chingi dubl
Sport

Indicatii tehnice

e

Siegling Transilon — Indicatii tehnice 1
(Depozitare, Confectionare, Aplicare)
Siegling Transilon — Indicatii tehnice 2
(Echipamente si caracteristici speciale)
Siegling Transilon — Recomandari pentru

constructia instalatiilor

Siegling Transilon — Calcule pentru determinarea

benzii de transport

* Materialul informativ privind

alte grupe de produse

(de ex. curele plate) poate fi pus la dispozitie la cerere
sau se regaseste pe pagina de internet a firmei noastre
www.forbo-siegling.com. Prospectele nu sunt disponi-
bile In toate limbile — daca este necesar, vd rugam sa

ne contactati.

fotblo

MOVEMENT SYSTEMS



Siegling - total belting solutions

MOVEMENT SYSTEMS

Personal deosebit de implicat, organizare si procese de
productie orientate calitativ, acestea sunt elementele de
baza care asigurd constant inaltul nivel al produselor si ser-
viciilor noastre. Managementul de calitate Forbo Siegling
este certificat conform DIN EN ISO 9001.

Aldturi de calitatea produselor, protectia mediului consti-
tuie un obiectiv important al firmei noastre. Acesta este
motivul pentru care am adoptat, la momentul oportun,
sistemul de management al mediului certificat conform
ISO 14001.

Forbo Siegling Service - oricand si oriunde

Grupul de firme Forbo Siegling are pe plan
mondial peste 1.800 de angajati. Produsele
noastre sunt fabricate in opt tdri; societati si
reprezentante nationale cu depozite de produse
si ateliere se regdsesc in peste 50 de tari. Forbo
Siegling detine statii de service in peste 300 de
centre din intreaga lume.

Forbo Siegling GmbH

Lilienthalstralle 6/8, D-30179 Hannover
Telefon +49 511 6704 0, Fax +49 511 6704 305
www.forbo-siegling.com, siegling@forbo.com

Forbo Movement Systems is part of the Forbo Group,
a global leader in flooring, bonding and movement systems.
www.forbo.com

Nr.comanda 224-18

03/12 - Reproducerea si multiplicarea — chiar si partiald — numai cu acordul nostru. Sub rezerva dreptului de modificare.



