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Ex-Schutz: erhohte Sicherheit durch
ATEX-konforme Prozessbander

Seit dem 1. Juli 2003 ist die Richtlinie 94/9EG zur Vermeidung von

Ziindgefahren in explosionsfahiger Atmosphare, in der Fachwelt

unter dem Stichwort ,ATEX-Richtlinie 95” bekannt, verbindlich.

Auch Prozessbander konnen beim Einsatz in Forderanlagen eine
Ziindgefahr durch statische Elektrizitat oder Reibungswarme
darstellen, wenn sie nicht bestimmungsgemaR eingesetzt werden.
Die Verantwortung dafiir teilt sich auf zwei Partner auf: den Band-

lieferanten und den Anlagenbauer.

Forbo Siegling als Bandlieferant stellt sich dieser Verantwortung
und liefert auf Wunsch Prozessbander, deren Einsatz in explosions-

gefahrdeter Atmosphare zulassig ist.

Die Eignung der Prozessbander wird
durch ATEX-Herstellererkldrungen und
Konformitatsaussagen dokumentiert,
die in Zusammenarbeit mit einer offiziel-
len benannten Stelle (TUV) ausgefertigt
werden.

Zur Konformitatsaussage gehort unter
anderem eine ausfuhrliche Betriebs-
anleitung mit Hinweisen zur ATEX-
gerechten Ausfihrung der Anlage.

Da unser ATEX-Produktprogramm
laufend ergdnzt wird, fragen Sie bitte
Ihren Forbo Siegling-Ansprechpartner
nach den aktuell lieferbaren Typen.

Naturlich stehen wir unseren Kunden
auch mit persoénlicher Fachberatung
zu aktuellen und zukiinftigen ATEX-
Aspekten zur Verflgung.

Waéhrend die ATEX-Richtlinie 95 fur

Hersteller von Neuanlagen verbindlich
ist, missen Betreiber von Anlagen seit
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Januar 2006 die ATEX-Richtlinie 137 zwin-

gend beachten. Sie regelt im Rahmen der

Betriebssicherheitsverordnung den Be-
trieb von Anlagen, die explosionsfahige
Atmospharen aufweisen kdnnen. Davon
sind dann auch so genannte Altanlagen
betroffen, die im Bedarfsfall den neuen
Vorschriften angepasst sein mussen.

Erlduternde Angaben zur ATEX-Kategorie

Auch bei den Altanlagen ergibt sich damit
die Notwendigkeit, die Lieferung und den
Einsatz von Prozessbandern auf die neue
ATEX-Grundlage zu stellen.

und Vergleich mit denen der ,alten” Einstufung nach Ex-Zonen:

Riemen/Bander zulassig?

ATEX-Kategorie entspricht Bedeutung
Ex-Zone

1G(G=gas) Ex-Zone 0 Ex-fahige Gase treten standig

oder langzeitig auf
D (D = dust) Ex-Zone 20 Ex-fahige Staube treten

standig oder langzeitig auf

2G Ex-Zone 1 Ex-fahige Gase treten
haufig auf

2D Ex-Zone 21 Ex-fahige Staube treten
haufig auf

3G Ex-Zone 2 Ex-féhige Gase treten
selten und kurzzeitig auf

3D Ex-Zone 22 Ex-fahige Stdube treten

selten und kurzzeitig auf

Riemen nein, Bander ja:
v <0,5m/s
Riemen nein, Bander ja:
v <0,5m/s
ja, aulBer Ex-Gruppe IIC

Forbo Siegling GmbH

Lilienthalstralle 6/8, D-30179 Hannover
Telefon +49 511 6704 0, Fax +49 511 6704 305
www.forbo-siegling.com, siegling@forbo.com

Forbo Movement Systems is part of the Forbo Group,
a global leader in flooring, bonding and movement systems.
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