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Holz rationell fordern
und verarbeiten

Fiir die rationelle Holzverarbeitung sind Transportbander
mit perfekten Prozessfunktionen und Antriebsriemen mit
verlustarmer Ubertragung hoher Leistung entscheidend.

Forbo Siegling Produkte fir die Holz verarbeitende Industrie
sind das Ergebnis zielgerichteter Forschung und enger
Zusammenarbeit mit Anlagenbauern und Holz verarbeitenden
Unternehmen.

Drei rundherum leistungsstarke Produktgruppen stellen deshalb
sicher, dass die hohen Anforderungen in allen Stadien der Holz-
verarbeitung zuverlassig erflllt werden — von der Massivholz-
verarbeitung bis zur Plattenherstellung.

Nicht nur durch perfekte Funktion im laufenden Betrieb zahlen
sich Forbo Siegling Produkte aus. Einfache Verbindungsmetho-
den ermdglichen das Endlosmachen vor Ort und vereinfachen
das Handling. Leichtes Einregulieren und lange Lebensdauer
sparen Zeit und Kosten.
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siegling transilon

Transport- und Prozessbander
fUr die Plattenproduktion

Siegling Transilon Produktaufbau

@ Tragseite | Verschiedene Beschichtungswerkstoffe, -dicken und -strukturen beein-
flussen die Transportgutmitnahme sowie chemische, physiologische und mechanische
Eigenschaften des Bandes.

@ Zugtrager | Der Einsatz unterschiedlicher Spezialgewebe beeinflusst die Anwendungs-
tauglichkeit in hohem Maf3e. Bandlaufeigenschaften, Kraft-/Dehnungsverhalten, elektro-
statische Eigenschaften, Planlage, Messerkanten- und Kurveneignung sind unmittelbar
von der Gewebekonstruktion abhangig.

® Laufseite | Unterschiedliche Laufseitengestaltungen bestimmen Uber Gerédusch-
emission, Energieaufnahme sowie Verschlei und Verwendbarkeit fir gleitende oder
rollende Abtragung des Bandes.

Die Eigenschaften Die Vorteile

dehnungsarm

flexibel in Langsrichtung

malstabil wartungsfrei, kein Nachspannen

gerauscharm im Lauf humane Arbeitsbedingungen
langlebig wirtschaftlicher Betrieb

leicht mit geringer Gesamtdicke

kurze Spannwege, Platz sparend

kleine Trommeldurchmesser moglich

einfaches Handling/Inbetriebnahme

Form-, Beschleuniger-,
Ubergabeband

Die Zugtragerkonstruktion aus HighTech-
Gewebe bietet ein lineares, steiles
Spannungs-/Dehnungsverhalten. Die
Funktionsseite ist mit einer mikrofeinen,
matten Beschichtung versehen. Die
gesamte Bandkonstruktion ist sehr diinn
und mit geringen Gewichtstoleranzen
hergestellt (< £1%):

— minimale Belastung der Spanmatte
in Langsrichtung

— kein Anbacken der Spanmatte

— prazise Herstellung von Dinnplatten

sehr flexibel in Langsrichtung

keine Langung im Dauerbetrieb

- sehr gute Geradlaufeigenschaften

sehr kurze Einlaufzeiten, schnelles
Erreichen des dynamischen
Betriebszustandes

- neigt nicht zur Deformation nach
langerem Stillstand auf den Trommeln

— hohe Quersteifigkeit

— flexible Z-Verbindung.



EntlGftungsband

Forbo Siegling Entliftungsbander fur
Vorpressen bestehen aus einem spe-
ziellen Mischgewebe mit hoher Abrieb-
und Zugfestigkeit. Sie besitzen einen
hohen Anteil hochleitender Kettfaden,
gewabhrleisten eine hohe Luftdurch-
lassigkeit und haben eine sehr glatte
Oberflache.

Die von Forbo Siegling entwickelte
hochfeste Z-Verbindung ist absolut
markierungsfrei:

— keine elektrostatische Aufladung,
dadurch Reduktion der Brandgefahr,
storfreie Produktion

- keine Spananhaftung

- hervorragende Entliftung der
Spanmatte

- sehr gute Oberflachenqualitét der
Platten

— sichere Verbindung.

Vorpressenband

Forbo Siegling Vorpressenbander haben
eine hochmodulige Zugtragerkonstruk-
tion aus Aramidgewebe mit einer Trum-
kraft von ca. 140 N/mm bei Betriebs-
dehnung.

Damit sind sie flr schwere Vorpressen mit
einem Liniendruck bis zu 3000 N/cm und
Bandzugkraften bis 1800 N/cm geeignet:

— minimales Aufatmen des Spankuchens
zwischen den Druckwalzen

— minimale Belastung der Spanmatte in
Langsrichtung

- sehr verschlei3feste Oberflache
- geringer Dehnschlupf
- sehr kurze Verstellwege.

Dickenunterschiede des Spankuchens
und daraus resultierende unterschiedliche
Zugkréfte Uber die Breite des Bandes oder
Querkrafte, die z.B. durch die Bandsteue-
rung auftreten, werden durch

— hohere Quersteifigkeit und
— hohere Diagonalverzugsfestigkeit

kompensiert.

siegling transilon
transport- und prozessbander

Transport und Veredelung

Fur den nachgeschalteten Transport und
die Bearbeitung der Platten werden
Siegling Transilon Transport- und Prozess-
bander sowie Siegling Extremultus Rollen-
bahnantriebsriemen mit unterschied-
lichen Eigenschaftsprofilen eingesetzt.
Von robusten ,Alleskdnnern” bis hin zu
ausgesprochenen ,Spezialisten”.

Bei reinen Transportaufgaben und im
Cut-to-Size-Bereich ist geringe Dehnung,
Verschlei3festigkeit und Wartungsfreiheit
der Bander ein ,Muss”.

Bei der Veredelung (Furnieren, Lackieren,
Beschichten) steigen die Anforderungen
schnell: Die eingesetzten Bander missen
genau positionieren, hitze- und l6se-
mittelresistent sein und sich leicht reini-
gen lassen.

[Rodbe
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AE 140/3 U0/U4H MT schwarz
E 3/2 U0/U0 transparent
E 8/2 U0/U2 grin
E 8/2 UO/U2 MT-NA weild
E 8/2 UO/V2H MT grin
E 8/2 UO/V5 gran
E10/2 0/P2 GL transparent
E12/200/V7 grin
E15/MV1/V10H grin
E18/3U0/G50R grau
E 18/3 UO/V5H MT-SE schwarz
E 18/H UO/U2 MT weild
E4/2U1/U2 H schwarz ATEX
E 18/H U0/U2 MT-LF schwarz ATEX
Novo 40 HC

Novo 60 HC

Transvent WO12) blau
Transvent W02 (Conducto 2206)2 blau
Transvent W03 (Conducto 5090) 2 blau

Verbindungsmethoden

Entscheidende Kriterien fur die Wahl

der Methode sind neben der Verbindungs-
sicherheit auch die Flexibilitat der Verbin-
dung, die Oberflachengute im Verbin-
dungsbereich und der erforderliche
Aufwand. In der Holz verarbeitenden
Industrie sind drei Verbindungsarten
verbreitet:

Z-Verbindung ®

Erflllt hochste Anspriiche in Bezug
auf Dickengleichheit. Sehr flexible
Verbindung. Standardverbindung fur
1- und 2-lagige Bandtypen.

Die zum Endlosmachen der Entliftungs-
bander entwickelte hochfeste
Z-Verbindung ist absolut markierungsfrei.

Stufenverbindung @

Insbesondere fir 2- und 3-lagige Band-
typen, die mechanisch hoch bean-
sprucht werden.

Mechanische Verbinder @

Um das Band ohne Demontage von
Anlagenkomponenten schnell aufzu-
legen und abzunehmen.

Fur alle Verbindungsmethoden bietet
Forbo Siegling ein umfassendes Pro-
gramm handlicher Montagegerate.

Unsere Geratelbersicht, Gerateblatter
und Anleitungen erhalten Sie auf Anfrage.
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906441 40 4.2 75,07

900009 1.2 1,1 50

900320 14 1,6 7,5

900277 14 1,45 7,5

900208 1,5 1,6 8,0

900025 2,2 2,5 8,0

906459 19 19 11,0

900045 29 34 11,0

900324 5,0 54 12,0

900298 8,0 9,0 14,0

906395 3,0 3,7 16,0

906420 19 1,85 22,0

906389 14 1,55 5,0

906611 1,75 1,85 16,0

900221 40 272 12,0

900286 55 31 12,0

900403 19 14 7,0

900386 1,95 1,55 7,0

900336 1,85 1,55 18,0

[N/mm Breite] *

dmin €a. [mm] **

250
6
15
25
40
40
90/40(2)3
60
125
160
125
20/169
40/80°
20/16%
70
120
200
200
200

Zulassige Betriebs-
temperatur [°C]

-30/+100
-30/+100
-10/+100
-30/+90
-10/+70
-10/+70
-10/+100
-10/+70
-10/+70
-10/+70
-10/+70
-50/+100
-10/+100
-30/4+100
-10/+120
-10/+120
-30/+100
-30/+100
-30/+100

Produktionsbreite [mm]

3600
4700
3600
3300
3000
3000
1800
3000
2500
2200
3000
4200
3000
3600
2000
2000
4500
4500
4500
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Lieferformen

- endlos

— vorbereitet fur die Endlosverbindung
vor Ort

— mit mechanischen Verbindern

— Bander mit aufgeschweilSten Profilen
— Bander mit Kantenversiegelung

Das Siegling Transilon Programm wird
laufend durch innovative, auf die Anfor-

derungen des Marktes abgestimmte
Entwicklungen erganzt.

Vorpressenband
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Legende

Ermittelt in Anlehnung an ISO 21181:2005

Die kleinstzuldssigen Scheiben-(Rollen-)
Durchmesser wurden bei Normklima ermittelt.
Niedrigere Temperaturen oder besonders
geringe Luftfeuchtigkeit erfordern groRere
Durchmesser.

Trumkraft bei Betriebsdehnung
Entltftungsband

Zweiter Wert mit Z-Verbindung

Zweiter Wert gultig bei Einsatz als Streuband

Zweiter Wert gltig bei Einsatz mit
Gegenbiegung

siegling transilon
transport- und prozessbander

Typenschliissel fiir Siegling Transilon
Transport- und Prozessbander

E 8/2 UO/V2H MT grin

Farbe

Bandeigenschaft/
Struktur

Tragseiten-
beschichtung [mm/10]

Laufseitenbeschichtung

[mm/10]
Lagenzahl oder
Spezialgewebe (M oder H)
Typklasse
Werkstoff des Gewebes
E = Aramid/Polyester-Mischgewebe
E = Polyester
G = Gummi/Elastomer
M = Mehrlagengewebe
P = Polyamid
V] = Urethan
UH = Urethan hart
LF = Besonders reibungsarm
NA = Nichtantistatisch
SE = Schwer entflammbar
MT = Matte Oberfliche
= Rautenstruktur
STR = Normalstruktur
FSTR =  Feinstruktur
ATEX =  Ex-Schutz mit spezifischer

Richtlinienkonformitét

MOVEMENT SYSTEMS



siegling propipe

Vorschubbander fur die
Plattenbearbeitung

Siegling Propipe Produktaufbau Als Vorschubband fiir Breitband-
Schleifautomaten, Hobelmaschinen und
@ Tragseite | Perfekte Anpassung der Harte und Elastizitat an die jeweilige Brstenanlagen in der Holz und Metall

Prozessaufgabe durch unterschiedliche Shoreharten und Strukturen.

Lieferbar in den Ausfiihrungen Naturkautschuk NR und Nitrilbutylkautschuk NBR. verarbeitenden Industrie leistet Siegling

Propipe einen entscheidenden Beitrag

@ Zugtrager | Verbindungsloser Zugtrager mit geringer Langsdehnung in zur genauen und rationellen Bearbeitung

vier verschiedenen Festigkeitsklassen. L .
von plattenférmigen Werksticken.

® Laufseite | Gleitfreudige, abriebfeste Laufseite.
Siegling Propipe Bander sind absolut
eben und gleichmalig dick. Mit unter-
schiedlichen Oberflachenstrukturen und
-hérten bieten sie fUr jedes Material und
jede Art der Bearbeitung den richtigen
Bandtyp.

Die Fertigung erfolgt in engen Toleranzen

Die Eigenschaften Die Vorteile nech den von lhnen gewensehen
hoher Reibwert ausgezeichnete, schlupffreie
Mitnahme
mafstabil betriebssicher und wartungsfrei
gleitfreudige Laufseite ruckfreier Lauf, geringe Energieverluste
hohe Standzeit wirtschaftlicher Betrieb
flexibel in Langsrichtung geringe Eigenenergieaufnahme



Festigkeitsklasse*

Struktur

AP25
AP25
AN25
QN10
QN15
RN12
RN12
RN20

wmvumumumoum on onmom

AP25
AP25
AN25
QN10
QN10
QN15
RN12
RN12
RN20
TN15

OO

AP25
AP25
AN25
QN10
QN15
RN12
RN20

=T

AP25
AN25
QN10
QN15
RN12
RN20

T© © © © TV 0O

Farbe**
40 Shore [A]
50 Shore [A]

BK
GY
GY
GY | @
GY
BK
GY

GY
BK
GY
GY
BK
GY
GY

GY
GY

GY
BK
GY
GY
GY
GY
GY

GY
GY
GY
GY | @
GY
GY

Produktionsmaflle

Ldnge min.
Lange min.
Ldnge max.
Breite max.
Lange max.
Breite max.

(Breite < 600 mm)
(Breite > 600 mm)
(Standard)
(Standard)
(Sondermal3e)
(Sondermalie)

Toleranzen

Innenlange

Breite
Dicke

9

<5000 mm
> 5000 mm
<2000 mm

60 Shore [A]

70 Shore [A]

Work load [N/mm]

Dicke [mm]

NN N N NN

20
20
20
20
20
20
20
20
20
20

00 0O 0O 0O 0O 0O GO 0o OO

10 | 22
10 | 22
10 | 22
10 | 22
10 | 22
10 | 22

11 | 30
11 | 30
11 | 30
11 | 30
11 | 30

1740 mm
1870 mm
5840 mm
1360 mm
6000-24000 mm
2200 mm

+05/-1%
+1%

Auflegedehnung [%]

1,5

14
14
14
14
14
1.4
14
14
14
14

1,2
1,2
1,2
12
12
12
12

13
13
13
13
13
13

+19%, min.3mm

+0,5 mm

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

120
120
120
120
120
120
120

150
150
150
150
150
150

Strukturen (M 1:2,5)

siegling propipe

vorschubbander

RN 20 20 |g

Legende

¥ Zugtrdger
S = 1-lagiges Polyestergewebe

L = 2-lagiges Polyestergewebe

M = 2-lagiges Polyestergewebe

P = 3-lagiges Polyestergewebe
** QY = Grau

+ o+ o+

Laufseite

Polyestergewebe

Polyestergewebe

Baumwollgewebe

Polyestergewebe (Baumwolle auf Anfrage)

Sehr stof- und reil3fest, druckstabil mit hohem Reibwert.

BK = Schwarz

Charakteristik wie GY, zusatzlich antistatisch gemal3 DIN 22104. Auf Anfrage ist
auch eine dartber hinaus 6l- und fettbestandige Ausfuihrung lieferbar.



siegling extremultus

Antriebsriemen flr Rollenbahnen
und Bearbeitungsmaschinen

Die Kombination aus Zugtrager und
Beschichtung verleiht dem Riemen sein

Siegling Extremultus Produktaufbau spezielles Eigenschaftsprofil - zugeschnit-
ten auf den Anlagentyp und die jeweilige
@ Reibschicht | Gummi-Elastomer oder Urethan. Antriebsaufgabe.

@ Zugtragerkonstruktion | mit Zugtrager aus Polyestergewebe oder Polyamidband
(nicht dargestellt). Der Zugtrager besteht aus Polyamidband,

Polyestergewebe oder Polyestercord
(Endlos-Reihe), das in eine thermo-
plastische Zwischenschicht eingebettet
ist. Als Beschichtungswerkstoffe dienen
hochelastisches Elastomer oder Urethan.

® Reibschicht | Gummi-Elastomer, Urethan oder Gewebe als Laufseite (TG 30E-30).

Die Eigenschaften Die Vorteile

Endlosverbindung kurze Montagezeiten
ohne Klebstoffe*

extrem biegeweich sehr kleine Trommeldurchmesser
moglich

nimmt keine Feuchtigkeit auf * konstante Spannung, klimaunabhdngig

minimale Walkarbeit geringe Energieaufnahme

Siegling Extremultus Rollenbahnantriebe sind leicht zu reinigen und weitgehend
besténdig gegen Ole, Fette sowie viele Lésemittel.

* Gilt fur E-Typen und Endlos-Reihe.
10



siegling extremultus

flachriemen
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E-Typen - Zugtrager aus Polyestergewebe
GG 20E-20 NSTR/FSTR  grau/schwarz 822145 2,0 2,2 2,0 20 20 24 | =20/+70 | 500 ([ J
GG 30E-32 FSTR/FSTR schwarz 822118 32 3,55 20 30 30 40 | -20/4+70 | 500 ([ J
TG 30E-30 schwarz/griin 822058 3,0 32 20 30 - 40 | -20/4+70 | 500 [ J ([ J
UU 20E-16 FSTR/FSTR grin 822055 1,6 1,85 20 20 14 30 | -20/+70 | 500 ([ J
UU 30E-20 FSTR/FSTR grin 822133 2,0 2,2 2,0 30 20 30 | -20/+70 | 500 ([ J
UU 30E-32 FSTR/FSTR grin 822105 32 355 | 20 30 20 30 | -20/+70 | 500 [ J
Endlos-Reihe - Zugtréager aus Polyestercord
GT 40E schwarz 810032 24 2,5 15 80 407 160 | -20/+60 | 4802 [ J
P-Typen - Zugtrager aus Polyamidband
GG 14P-30 grin 850324 30 34 30 14 14 30 | -20/+80 | 500 [ J
GT 40P schwarz 850049 | 365 | 40 35 40 40 200 | -20/+80 | 1000 [ J
GT 54P schwarz 850050 4,5 49 35 54 54 300 | —20/+80 | 1000 [ J
GT 80P schwarz 850051 6,0 6,4 35 80 80 400 | —20/+80 | 1000 [ J

* Die Nenn-Umfangskraft gibt die vom Riementyp bei Nenn-Arbeitsdehnung magliche Kraftibertragung in N/mm Riemenbreite an (Normklima 23 °C/50%).

** Die kleinstzulassigen Scheiben-(Rollen-)Durchmesser wurden bei Normklima ermittelt. Niedrigere Temperaturen oder besonders geringe Luftfeuchtigkeit
erfordern groBere Durchmesser.

D bei 1%

2 Lieferlange 420 bis 13700 mm

Typenschliissel fiir
Siegling Extremultus Flachriemen

GG 30E - 32 FSTR/FSTR schwarz

GT 40E schwarz
GG 14P-30 grun
Farbe

Feinstruktur
Gesamtdicke [1/10 mm)]
Material des Zugtragers

spezifische Umfangskraft
[N/mm] Riemenbreite

Beschichtung zur Férderrolle

Beschichtung zur Antriebsrolle

A Aramid P Polyamid
E Polyester U Urethan
G Elastomer

n



Siegling - total belting solutions

Engagierte Mitarbeiter, qualitdtsorientierte Organisation
und Fertigungsabldufe sichern den konstant hohen
Standard unserer Produkte und Dienstleistungen.

Das Forbo Siegling Qualitdtsmanagementsystem

ist nach DIN EN ISO 9001 zertifiziert.

Neben der Produktqualitét ist der Umweltschutz ein
wichtiges Unternehmensziel. Schon friih haben wir
deshalb ein ebenfalls zertifiziertes Umweltmanagement-
system nach ISO 14001 eingefihrt.

Forbo Siegling Service - jederzeit weltweit

Ly ...:'.:'. . Forbo Siegling beschéftigt in der Firmengruppe
.. Jme 5"'.' S weltweit mehr als 1.800 Mitarbeiter.
. Cme '. s \ Unsere Produkte werden in acht Landern her-

™ p N o i \ gestellt; Gesellschaften und Landesvertretungen

e O 3 oo mit Materialldagern und Werkstatten finden Sie in
N . Uber 50 Léndern. Forbo Siegling Servicestationen

| y . a gibt es in mehr als 300 Orten der Welt.
oo b

Forbo Siegling GmbH

LilienthalstralRe 6/8, D-30179 Hannover
Telefon +49 511 6704 0, Fax +49 511 6704 305
www.forbo-siegling.com, siegling@forbo.com

MOVEMENT SYSTEMS

Forbo Movement Systems is part of the Forbo Group,
a global leader in flooring, bonding and
www.forbo.com

09/11 - PV - Nachdruck, Vervielfdltigung — auch auszugsweise — nur mit unserer Genehmigung. Anderungen vorbehalten.
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